JOULIN

Foam Vacuum Gripper

Fur ein kompaktes
und langlebiges Design,

Suchen Sie nicht weiter!
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Foam Vacuum Gripper

Fitting, Feder-Nivellierung oder
Venturi Direktmontage

Kérper einschlieBlich gemesse-
ner Anschlusséffnungen oder
mit einem Venfil

Schaumstoff

* Schaumstoffe passen sich an glatte und raue Oberflachen leicht an

* Neigungsausgleiche ermdglichen dem Mini-Gripper, sich an unebene Flachen
anzupassen, ohne dabei die Halterung andern zu miissen

« Méglichkeit, eine Vielzahl von Produkten ohne Anderung von Einstellungen zu greifen

« Im Gegensatz zu gréBeren Greifern mit festen Bohrungen kdnnen die in Reihe an-
geordneten Mini-Gripper bewegt werden, um verschiedene Steigungen zu erhalten

* Bietet eine neue Moglichkeit, schnellere Zykluszeiten zu erreichen!

* Leicht anpassbar an aktuelle Anwendungen mit engen Abstanden, vergleichbar
mit Saugnapfen

« Es besteht keine Notwendigkeit fiir eine Uberdimensionierung von kleinen
Anwendungen. MGs machen es mdglich!

« Die Vakuumquelle kann direkt am oder in der Ndhe des Mini-Grippers installiert werden,
um seine Kapazitat und Effizienz zu maximieren (wenn die Verteiler (VM) Vakuumquelle
verwendet wird, muss sie in der Nahe des / der Greifer(s) installiert werden)

« Viel kleinere GroBen im Vergleich zu FlexiGrip Greifern

« Erstinstallation oder Auswechselns eines MG durch einen anderen ist ein Flash um diesen Code,
um das Video zu sehen !

Kinderspiel!

* Ein 10mm Druckluft-Fitting ermoglicht einen Schnellanschluss an die Luftleitung
(Luftleitung - 10mm A.D)

* Nachristung bestehender Saugnapfe oder bestehender Pumpsysteme
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Fluss (PG oder VG):

MG-

Reihe des Technologie: Stil (A):
Greifers - VG = Ventil-Greifer - GR25 [31/32] - REG = Normal
- PG = Port-Greifer - GR30 [1-3/16] -HG =Hoch
- GR40 [1-9/16]
- GR50 [1-31/32]
- GR60 [2-3/8]
- GR70 [2-3/4]

Beispiel:
MG-VG-GR60-HG = Ventil-Greifer 60mm A.D Grundfliiche; High Flow

‘ GR25 ‘ GR30 ‘ GR40 ‘ GR50 ‘ GR60 ‘ GR70

Art / Abmessungen

A (GréBe) - mm (in) @25mm | @30mm | @40mm | @50mm | @60mm | @70mm
(31/32) (1-3/16) | (1-9/16) | (1-31/32) | (2-3/8) (2-3/4)
C (Dicke des Schaumstoffs) - mm (in) |12 (15/32) |12 (15/32) | 15 (19/32) | 15 (19/32) | 24 (15/16) | 24 (15/16)

4.7 (1)

7 (1.5)

Haltekraft N (Ibs) - 70 % Vakuum
11.1(24) | 17 (3.8) 21 (4.7) 38 (8.5)

Nicht poros... wie Stahl

Pords... wie Pappe

3.5(0.7)

52 (1.1)

8.3 (1.8)

11 (2.4)

13 (2.9)

17 (3.8)

* Voll gedeckt, Sicherheitsfaktor 2 bereits eingerechnet
* Kréfte und Durchflussdaten werden als Design-Hilfe gegeben;
Diese kdnnen stark variieren, abhangig von der Oberflache.

PG : Gemessene Anschlussoffnungen
VG : Ein Ventil in der einzigen Offnung
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Typ PGR - Wenn teilweise verdeckt /
verkleidet oder bei mehreren Teilen

MG-|  PGO-

RECHTECKIGER

20X80

/

Typ PGO - Wenn vollkommen verdeckt /
verkleidet oder bei groBen Teilen

Reihe des Technologie: Abmessungen (AxB): Fluss (PG):
Greifers - PGR = Port-Greifer Rund - 20x80 [25/32 x 3-5/32] - REG = Normal
- PGO= Port-Greifer Lang - 20x120 [25/32 x 4-23/3]) -HG =Hoch
- 40x60 [1-9/16 x 3-15/16]
- 40x100 [1-9/16 x 3-15/16]
Beispiel:
MG-PGO-20X80-REG = Port-Greifer 20 mm x 80 mm Grundfldiche; Langlécher im Schaumstoff: GleichméBiger Fluss
Gesamtabmessungen ‘ 20x80 20x120 40x60 40x100
Abmessungen C- mm (in) 12 (15/32) 12 (15/32) 15 (19/32) 15 (19/32)
Abmessungen E - mm (in) 70 (2-3/4) 110 (4-11/32) 50 (2) 90 (3-17/32)

Nicht poros... wie Stahl 16 (3.5)

Haltekraft N (Ibs) - 70 % Vakuum

25 (5.6)

31 (6.9)

59 (13.2)

Pords... wie Pappe 12 (2.6)

19 (4.2)

23 (5.1)

41 (9.2)

* Voll gedeckt, Sicherheitsfaktor 2 bereits eingerechnet
* Kréfte und Durchflussdaten werden als Design-Hilfe gegeben;
Diese kdnnen stark variieren, abhangig von der Oberflache.

PG : Gemessene Anschlussoffnungen
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I. FUNKTIONSWEISE

Der Ventil Mini-Gripper (MG-VG) arbeitet mit einem einzigen Rickschlagventil, das automatisch schlieBt, wenn kein
Produkt voll anliegt und wo ein groBerer Greifer nicht erforderlich ist. Beispiel: MG-VGs zum Zweck des Anhebens von
leichten schmalen Teilen, die waagerecht abgeholt und angeordnet werden (Winkel < 60°).

Der Port Mini-Gripper (MG-PG) arbeitet mit einem einzigen offenen Port. Der Greifer wird noch leichte Produkte anhe-
ben, wenn mindestens 80 % des Greifers das Produkt abdecken. Nochmals, diese sind praktisch, wo ein gréBerer Greifer
nicht notwendig ist.

Ein Anwendungsbeispiel holt zum Beispiel einzelne Getrankedosen ab, die angehoben und horizontal oder vertikal
platziert werden mussen. MG-PG Greifer kdnnen mit angehobenem Produkt um 360° gedreht werden. Nattirlich kdnnen
diese MGs ebenfalls mit anderen MG Greifer angeordnet werden.

II. STARTEN

1. Setzen Sie den MiniGrip auf den Rahmen in die gewiinschte Position.

2. Stecken Sie die Vakuum Fittings ein. Der Mindestdurchmesser der Fittings und Leitung muss gréBer als 8 mm (0,31
Zoll) sein:

v Externes Vakuum:
Versuchen Sie, den Abstand zwischen Vakuum-Generator und MGs minimal zu halten, um so den Ver-

lust des Vakuums zu begrenzen.

v Joulin Vakuumsystem:
* VVD/VI: Stecker Sie nur mit Druckluft
* VM: Stecker (A) mit Druckluft und B1 /B2 / C1/ C2 zu den MGs. Versuchen Sie, den Abstand zwischen
Generator und den MGs minimal zu halten, um so den Verlust des Vakuums zu begrenzen.
3. Wenn alle MGs angeschlossen sind, testen Sie mit Produkten:

v Go in Kontakt mit den zu bewegenden Produkten. Achten Sie darauf, den Schaumstoff zu komprimieren,
bevor sie das Vakuum ansetzen. Es besteht die Gefahr, den Schaumstoff zu schlucken, wenn er nicht
genug komprimiert wurde.

v Vakuum starten.
v Ausfiihren des gewiinschten Zyklus.
v

Stoppen des Vakuums, um das Produkt zu 16sen.
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III. VAKUUM-GENERATOR
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Vacuum level (-KPa)

Max. Forder- Luft- Vakuum-Fluss Nl/s bei verschiedenen Vakuum-Niveaus -kPa
Vakuum druck verbrauch
kPa mPa NI/s

—m—

VM-1STH 3.86 448 411 3.54 321 1.56 0.61 =

—m-mm

VM-3ST 1.75 0.35

—mmm—

VI-LC 0.44 0.69 0.55 0.42 0.28 0.23 0.16 0.12 0.08

Max. Forder- Luft- Vakuum-Fluss NlI/s bei verschiedenen Vakuum-Niveaus -inHg
Vakuum druck verbrauch
scfm psi scfm

--

VM-1STH 19.5 8.18 9.48 8.69 7.49 6.79 5.29 3.30 1.19 =

-

VM-3ST 225 371 12.7 7.40 5.50 3.59 1.90 1.27 1.05 0.74

C

VI-L 225 87 0.93 146 116 0.88 0.59 0.48 033 0.25 0.16
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IV. PFLEGE / WARTUNG UND REINIGUNG
A Die MG Reihe ist nicht zerlegbar. Bitte kontaktieren Sie uns fiir weitere Informationen.

A. REINIGUNG DER VENTILE / OFFNUNGEN
Schritt 1: Losen Sie den Schaumstoff vom Greifer.

Schritt 2: Reinigen Sie ihn von der Unterseite mit einem Hochdruckreiniger (halten Sie dabei einen Mindestabs-
tand von 50 cm - 1,64’ zwischen Duse und Greifer) oder mit einem heiBen Wasserstrahl.

Schritt 3: Stellen Sie im Falle von PG Greifern sicher, dass alle Offnungen der unteren Platte vollkommen offen sind.
Schritt 4: Trocknen.
Schritt 5: Befestigen Sie den neuen Schaumstoff am Greifer.

B. ZUSTAND DES SCHAUMSTOFFS

Nach einer groBen Anzahl von Zyklen kann sich die Zellstruktur der Schaumstoffe andern (abhangig von Produkt und
Zyklen). Wenn die geschlossenen Zellen des Schaumstoffs beschadigt und offen sind, lassen sie mehr Luft durch den
Greifer stromen, als der Vakuum-Generator zu kompensieren in der Lage ist.

Die gewlinschten Vakuumniveaus kédnnen nicht mehr erreicht werden und die Schaumstoffe miissen ausgetauscht wer-
den.

Stellen Sie sicher, dass die Locher in der Schaumstoffschicht und der unteren Platte zueinander auszurichten sind um zu
vermeiden, dass Vakuumoffnungen verdeckt werden.

Der Zustand des Schaumstoffs ist sehr viel empfindlicher, wenn Produkte mit kleinen Oberflachen gegriffen werden
sollen. Sie konnen den Zustand des Schaumstoffs prifen, indem Sie den Greifer kleine und dann groéBere Produkte grei-

fen lassen.

C. AUSTAUSCH DER SCHAUMSTOFFSCHICHTEN

Schritt 1: Ziehen Sie die alte Schaumschicht ab.

Schritt 2: Reinigen Sie Unterseite des Greifers mit Spllmittel.

Schritt 3: Ziehen Sie die Schutzfolie vom neuen Schaumstoff-Pad ab.

Schritt 4: Setzen Sie das neue Pad auf die Unterseite. Achten Sie dabei darauf, dass die Locher im Schaumstoff mit

den Bohrungen des Greifers Ubereinstimmen.

Schritt 5: Heben Sie eine nicht-pordse Platte (Holz, Aluminium, etc...) ein paar Sekunden an, um einen besseren
Griff zu erhalten.

4 Lassen Sie die Maschine wenn moglich direkt nach dem Wechsel des Pads laufen, damit das / die Schaufstoff-Pad(s)
besser haftet / haften.
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IV. TABELLE ZUR PROBLEMANALYSE

Anomalie Wahrscheinliche Ursache Abhilfe
v Vergewissern Sie sich zunachst, dass die Locher in den Schaumstoff-Pads genau Gber den Bohrungen an der
Unterseite des Greifers sind.
v Vergewissern Sie sich zunachst, dass die Lufteinspeisung den Angaben des Herstellers entspricht.

Vakuum-Greifer kann keine Produkte
anheben
ODER
Produkte fallen wahrend der
Bewegung

Alte Schaumstoffe

Kontrollieren Sie den Zustand des Schaum-
stoffs. In den meisten Fallen kommen die
Probleme im Zusammenhang mit den ver-
wendeten Schaumstoff-Pads. Wechseln Sie
sie bei Bedarf.

Schmutzige Auswerfer

Nehmen Sie eine Reinigung der Kartus-
chenverteiler vor.

Pneumatisches Diagramm wurde
nicht eingehalten

Die notwendigen Zeiten zwischen Auf-
nahme und Ablass-Position wurden mogli-
cherweise nicht genau eingehalten.
Kontrollieren Sie, ob die Steuerung der
Elektroventile mit dem pneumatischen Dia-
gramm Ubereinstimmt.

Produkte weichen von der ur-
spriinglich vorgesehenen Anwend-
ung ab.

Die Produkte sind moglicherweise anders
als die, fir die der Greifer entwickelt wurde.

Undichtigkeit am / im Greifer

Prifen Sie den Zustand des Gelenks an der
Unterseite des Greifers (VG-Version).

Schaumstoffe versetzt

Priifen Sie die Position des Schaumstoffs in
Bezug auf die Locher in der unteren Platte.

Nicht gentigend Druckluft

Prifen Sie das Druckluft-Netz (mindestens 6
Bar - 87 Psi).

Sehr kurzer Schaum-Lebenszyklus

Der Schaumstoff ist nicht ausre-
ichend komprimiert

Prifen Sie die Sequenzierung, um sicher-
zustellen, dass der Schaumstoff vollstéandig
komprimiert wird, wenn das Vakuum an-
liegt.

Der Schaumstoff wird abgeschoren

Prifen Sie die Sequenzierung, um si-
cherzustellen, dass die MG keine relative
Geschwindigkeit zum Produkt aufweisen,
wenn sie in Kontakt kommen und das
Vakuum anliegt.

V. REGELMASSIGE KONTROLLEN

- Wéchen- | Monat-
Elemente | Taglich tlich lich Typ Beobachtungen
Wenn der Greifer nicht ordnungs-
Schaumstoffe X Visuell gemaB funktioniert, lesen Sie die
Gebrauchsanleitung des Greifers.
Vakuum- Wenn der Greifer nicht ordnungs-
Filter X Visuell gemaB funktioniert, lesen Sie die
(Option) Gebrauchsanleitung des Greifers.
Lesen Sie die Gebrauch- Ersetzen Sie wenn notwendig die
:IakuumSys X sanweisungen zum Dichtungen der Verbindungen der
em Vakuum-Generator Luftleitungen / Anschlisse.
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Have a problem handling your products ?
Team Joulin has 50 years of Research and Development resulting in better solutions, more options,
and vacuum systems offering greater flexibility than ever before.




