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| UKEADAC WARSTWY DESEK

Uktadarka automatyczna firmy Joulin znaczaco przyspiesza operacje manipulacji
warstw tarcicy na roznych etapach obrobki drewna.
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hurtowniach drewna, ale takze
w dziatach przygotowaniasurowca
do produkcji mebli, jedna z bardziej
pracochtonnych czynnosci jest przektadanie
czy przenoszenie tarcicy z jednego stanowiska
nadrugie, albo przygotowanie pakietéw tarcicy
wilgotnej do suszenia w komorach, a potem ich
rozktadanie na stosy jakosciowe i przeznacze-
niowe. Manipulacje tarcicy moze na przyktad
u producentéw mebli ogrodowych z wyzszej
pétki cenowej, wykorzystujacych tarcice z je-
sionu, buku, debu czy sosny, poddang zabiego-
wi modyfikacji termicznej, znaczaco utatwic,
tak jak w Tartaku Stefan, prozniowa uktadarka
francuskiej firmy JOULIN. Od ponad pdt wieku
jest ona $wiatowym liderem w dostawach dla
przemystu drzewnego technologii prézniowej
i pionierem postepu w jej rozwijaniu.

Taka tarcice do produkcji mebli, podtog,
taraséw i elewacji od wielu lat przygotowuje
Tartak Stefan we Wtoszakowicach (woj. wielko-
polskie), ktory jest w kraju wiodaca firma, spe-
cjalizujaca sie w termicznej modyfikacji drewna.
Od paru miesiecy eksploatowana jest tam ukta-
darka do manipulacji warstw desek francuskie-
go producenta, zakupiona za posrednictwem
firmy PFZ Kubiak-Wasilewski z todzi. Wybrany
model 700T pozwalaunies¢tadunek owadze do
250 kg. Bez wzgledu na to, czy trzeba podnosic¢
catg warstwe desek, kilka desek lub tylko jed-
na, chwytaki Joulin automatycznie rozpoznaja
i zamykajg zawory zwrotne w obszarach bez
produktu, co pozwala na ich uzycie bez dodat-
kowego ustawiania czy przeprogramowania.

RUCHY CHWYTAKOW SA
ZAPROGRAMOWANE

Szybko przekonano sie, jak bardzo pomocna
jest technologia prézniowa do manipulacji

Rozstaw czterech
kolumn umozliwia
podawanie stosu
szerokq strong.

tarcicy. Maszyna nie jest zbyt wymagajaca,
gdyz oprocz stabilnego przytwierdzenia do
podtoza, zapewnienia standardowego podci-
$nienia do 8 baréw oraz energii elektrycznej
o mocy 16 kW, wymaga jedynie... wybrania
programu pracy. Nie wymaga jakiegokolwiek
sterowania podcisnieniowymi chwytakami,
bo praca maszyny jest bliska pracy... robota.
Wszystkie ruchy chwytakéw sg zaprogramo-
wane i dostosowane do zmniejszajacej sie
wysokosci stosu rozktadanego i zwiekszaja-
cej sie stosu uktadanego.

- Charakterystycznqg cechgq, bedqcq paten-
tem Joulin, jest wyposazenie uktadarki w sa-
mozamykajqce sie zawory, ktére pozwalajg na
chwytanie réznych rodzajéw i wymiaréw desek,
bez koniecznosci ustawiania czy regulowania
chwytakéw - moéwi Krzysztof Wasilewski,
wspotwiasciciel PFZ Kubiak-Wasilewski, pol-
skiego przedstawicielstwa rodzinnej firmy
Joulin. - Sekwencyjny sposéb obstugi zaworéw
pozwala chwytakom by¢ w petni energooszczed-
nymi, przy zachowaniu wysokiej odpornosci na
zabrudzenia i szybkie ruchy robocze.

Automatycznie

regulowane  zawory
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zamykaja sie tam, gdzie nie ma produktow,

natomiast pozostate zawory sg aktywne.
Poniewaz chwytaki pokryte sg odpowied-
nig pianka, wiec bez probleméw manipulujg
produktami porowatymi, skreconymi, for-
mowanymi i perforowanymi. Mata piankowa
automatycznie dopasowuje sie i uszczelnia
przeptyw powietrza, zapewniajac konieczne
podciénienie. Chwytakom nie szkodza pyt,
trociny, piasek czy wilgo¢. Nie sg potrzebne
jakiekolwiek filtry, a regulowana czutos¢ za-
woru prowadzi do przedtuzenia zywotnosci
podktadu piankowego i zwieksza wydajnosc.
Odpowiedni dobor generatora prézni zapew-
nia kontrole przeptywu powietrza i poziom
prozni.

- Chwytaki tego producenta manipulujq
produktami zbyt skomplikowanymi dla manipu-
latoréw z przyssawkami, i nie ma koniecznosci
regulacji w zaleznosci od podnoszonego produk-
tu - potwierdza Artur Wisniewski, kierownik
produkcji w Tartaku Stefan. - Urzqgdzenie nie
tylko jest niewrazliwe na kurz lub wilgo¢, bo jest
mu obojetne, czy deska jest sucha czy wilgot-
na, czy jest prosta czy krzywa, bo przenosi catq



warstwe drewna. Bardzo sie przez to zyskuje,
gdyz ma okreslone tempo pracy. W kazdej chwi-
li mozna je zatrzymac i uruchomi¢ ponownie.
Istotne jest takze, ze chwytaki pokryte piankq
nie uszkadzajq desek czy catych warstw. Nie po-
zostajq na nich jakiekolwiek slady.

- Natomiast cata przektadarka jest tak za-
projektowana, Ze wie, gdzie ma postawic¢ chwy-
taki, bez recznego manipulowania - dodaje Piotr
Cieslak, dyrektor tartaku. - Bralismy takze pod
uwage zakup robota, jednak oprécz tego, Ze jest
to drozsze rozwiqzanie, to cate pole operacyjne
robota musi by¢ chronione. Podczas jego pracy,
w obszarze pracy ramienia pracownik nie mogtby
uktadac czy zdejmowac przektadek, czym zajmu-
je sie u nas jedna osoba. Rozwigzanie firmy Joulin
jest bardzo elastyczne i zapewnia pracownikowi
petne bezpieczenstwo. Mozliwe jest przebywanie
pracownika przy stosie w ciqgu kilku sekund trans-
portu warstwy desek. Kazde inne odstepstwo od
zasad nakazanego zachowania sie w strefie pracy,
powoduje unieruchomienie przenoszenia.

PODAWANIE STOSU

SZEROKA STRONA

W hali Tartaku Stefan, gdzie zainstalowana
jest uktadarka, wézkiem widtowym dowozo-
ny jest stos desek. Albo z komory termomo-
dyfikacji, zeby przetozyc go na stos do klienta,
pozbawiony przektadek, albo odwrotnie - gdy
dostarczona tarcica jest przygotowywana do
termomodyfikacji i pomiedzy kazdg warstwa
trzeba utozy¢ po trzy przektadki.

W standardowym stosie jest 20 warstw
desek, aw kazdej od 4 do 7 desek réznej sze-
rokosci i o dtugosci ok. 3 m. W sumie jest to
okoto 1,7 mp tarcicy.

Solidna, stalowa rama uktadarki przy-
twierdzona jest kotwami na state do posadz-
ki. Kolumny ,okreslajg” pole pracy mobilnej
jednostki chwytajacej, poruszajacej sie na ru-
chomych szynach, umieszczonych na stalowej
konstrukcji. Szeroki rozstaw czterech kolumn
umozliwia podawanie stosu szeroka strona.

Dostepnych jest wiele réznych konfigu-
racji ram. Firma z Wtoszakowic wybrata roz-
wigzanie pozwalajace manipulowac¢ deskami
o dtugosci 6 m, o szerokosci od 60 do 300
mm i grubosci od 20 do 60 mm. Pakiety desek
moga miec szerokos¢ 1200 mm.

Przywieziony stos zostaje potozony w ob-
szarze dziatania czterech podci$nieniowych
chwytakéw, a operator maszyny na panelu
dotykowym szafy sterowniczej okresla ilos¢
warstw stosu do przetozenia i opcje przeno-
szenia. Moze na przyktad zaznaczyc, ze co piec
czy dziesie¢ warstw desek juz przetozonych
maja zostac¢ utozone przektadki, wiec system
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¢ Solidna, stalowa rama uktadarki
i przytwierdzona jest kotwami na
. state do posadzki.

Wszystkie ruchy chwytakow sq
zaprogramowane i dostosowane do
zmniejszajqcej sie wysokosci stosu rozktadanego
i zwiekszajqcej sie stosu uktadanego.

Za pomocq ekranu
dotykowego mozna
skonfigurowaé
prace urzqdzenia.

Chwytaki pokryte piankq
nie uszkadzajq desek

czy catych warstw i nie
pozostawiajg na nich
Jjakichkolwiek sladéw.

Ramie z czterema
podci$nieniowymi
chwytakami
automatycznie
opuszcza Sie na
warstwe desek.
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umozliwi to operatorowi, ale mozna takze okre-
$li¢ automatyczng prace uktadarki z wybra-
ng predkoscia, okresli¢ pozycje podnoszenia
i opuszczania, liczbe cykli, w ktérych uktadarka
ma dziatac, zanim zatrzyma sie, opdznienie cza-

sowe zanim rozpocznie cykl i tempo pracy.

- Parametry sq ustawialne w celu maksymal-
nego wykorzystania wydajnosci chwytakéw -
mowi Krzysztof Wasilewski. - Skonfigurowanie
maszyny odbywa sie za pomocq ekranu dotyko-
wego. Zadania te sq w formie graficznej prezen-
towane na panelu, zas w trakcie pracy na biezgco
prezentowana jest ilos¢ juz utoZzonych warstw.

PRZELOZENIE STOSU

W KILKA MINUT

Po uruchomieniu maszyny, ramie z czterema
podcis$nieniowymi chwytakami automatycznie
opuszcza sie na pierwsza warstwe desek, pod-
nosi ja i przenosi nad sasiednie pole, po czym
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Po okoto
pieciu
minutach

pracy
uktadarki,
potowa
stosu jest
przetozona.

delikatnie opuszcza na palete czy podtozone
belki. Poniewaz trwa proces rozktadania pa-
kietu z komory termomodyfikacji, w tym czasie
operator zdejmuje z warstwy przektadki, a ra-
mie z chwytakami wraca nad stos do przeto-
zenia. Cykl powtarza sie przez kilka minut bez
przerwy i jakiejkolwiek ingerencji operatora.

Nie wybrano przy tej operacji najszybsze-
go tempa przektadania, wiec okoto 30 s trwa-
to przeniesienie jednej warstwy, ale maszyna
- jak zapewnia producent - jest w stanie roz-
ktadac trzy warstwy na minute.

- Takiego tempa rozsortowania nie jest w sta-
hie zapewnic¢ dwuosobowy zespét pracownikéw,
recznie przenoszqc deski - stwierdza Piotr Cie-
s$lak. - U nas przektadaniem pakietéw zajmowato
sie Srednio 4, a nawet 6 pracownikéw na zmianie.
A teraz te prace, znacznie szybciej i efektywniej,
wykonuje uktadarka obstugiwana przez jedne-
go pracownika, ktory steruje pracq i zdejmuje

W trakcie przenoszenia warstwy,
. operator moze zdjq¢ lub utozy¢ przektadki.
(]

lub rozktada przektadki. Jesli w firmie jest duzo
tego typu operacji, to nie ma nic lepszego i...
tanszego od uktadarki francuskiego producenta.
Zwazywszy chocby na zmniejszenie kosztéw za-
trudnienia przy tej operacji, dosy¢ szybko zwrdcq
sie koszty zakupu maszyny. A do tego praca jest
wykonywana nawet cztery razy szybciej.

Szybkos$¢ pracy francuskiej maszyny jest
taka, ze obecnie rzadko sie zdarza, zeby we
Wtoszakowicach musiata pracowac caty dzien.
Jeden duzy transport samochodowy tarcicy
jest w stanie przetozyc w ciggu 4 godzin.

- Z symulacji wynika, Zze w ciggu maksymal-
nie trzech lat ta inwestycja powinna sie zwrdcic¢
- stwierdzaja zgodnie Piotr i Jarostaw Cie-
Slakowie, wspoétwtasciciele Tartaku Stefan.
- A moze nawet w krétszym czasie, jesli koszty
pracy nadal bedq rosty. Wyeliminowanie ptac
4 czy 5 0s6b czyni zakup uktadarki w petni uza-
sadnionym. e
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