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Niezawodny rytm pracy automatycznej przektadarki

LOGISTYKA WEWNETRZNA | Uktadarka do manipulacji warstw desek

Pomyst na zakup uktadarki firmy Joulin wziat sie

w Tartaku Stefan z potrzeby przyspieszenia operacji
manipulacji warstw tarcicy, bo reczne przektadanie
stosow desek zajmowato duzo czasu i wymagato
zaangazowania na zmianie nawet szesciu pracownikéw.

TEKSTIFOT. Janusz Bekas

Od paru miesiecy w Tartaku Stefan we
Wtoszakowicach (woj. wielkopolskie)
przekonuja sie, jak bardzo pomocna jest
technologia prézniowa do manipulacji
tarcica. Wszystko za sprawa zainstalo-
wanej maszyny do manipulacji warstw
desek, zakupionej za posrednictwem fir-
my PFZ Kubiak-Wasilewski z Eodzi, od
francuskiej firmy JOULIN. To od ponad
p6t wieku jeden ze $wiatowych liderow
w dostawach dla przemystu drzewnego
technologii prézniowej i pionier postepu
w rozwijaniu takiej technologii.
Whasciciele polskiego tartaku zdecydo-
wali sie na model 700T, pozwalajacy unies¢
tadunek o wadze do 250 kg. Bez wzgledu na
to, czy trzeba podnosic¢ catg warstwe desek,
kilka desek lub tylko jedna, chwytaki Joulin
automatycznie rozpoznaja i zamykajg za-
wory zwrotne w obszarach bez produktu,
co pozwala na ich uzycie bez dodatkowego
ustawiania czy przeprogramowania.

Dlaczego kupiono uktadarke?
Dopdki nie zaobserwowalem pracy tego

urzadzenia, zasadne wydawato sie¢ zadanie
pytania wspotwiascicielom tartaku — Piotro-
wi i Jarostawowi Cieslakom, dlaczego zdecy-
dowali si¢ na zakup takiej maszyny?

- Bo zastepuje ludzkq prace —zgodnie
odpowiedzieli. — Coraz trudniej takiemu
Sredniej wielkoSci producentowi termo-
modyfikowanego drewna, jak nasz tartak,
konkurowa¢ na europejskim czy wrecz
Swiatowych rynkach, bo swoje produkty
wysytamy nawet do Indii, chocby z fin-
skimi potentatami tego typu produktéw.
Kupujemy surowiec na europejskim i ame-
rykariskim rynku po prawie takich samych
cenach, wiec jedynie nizszymi kosztami
wyprodukowania tarcic termomodyfi-
kowanych analogicznej jakosci jesteSmy
w stanie konkurowac. Tymczasem koszty
pracy u nas rosng i znaczgco wptywajg na
ceng wyrob6w, wskutek czego w tym roku
straciliSmy juz duzego odbiorce termo-
modyfikowanej tarcicy, gdyz nie byliSmy
w stanie dostarczyc jej po cenie zaofero-
wanej przez producenta z innego kraju.
Wolny rynek jest bezwzgledny! Wszyscy
szukajg najtariszego dostawcy!

Chwytaki pokryte sg odpowiednig pianka, wigc manipulujg produkty porowate, skrecone,

formowaneiperforowane.
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Rama maszyny przytwierdzona jest kotwami na state do posadzki.

Pracochtonne przektadanie desek
Zeby zrozumieé, jak bardzo pracochtonne
ikosztownejest przektadanie desek zjednego
stosu na drugi, trzeba wiedzie¢, ze przywie-
ziona tarcica surowa do termomodyfikacji,
ktéra od dwudziestu lat jest specjalnoscig
Tartaku Stefan, musi by¢ przed tym proce-
sem utozona w stos z przektadkami.

- To jest bardzo pracochtonne — moéwi
Piotr Cieslak, dyrektor tartaku — jesli zwy-
kle grube deski, o dtugosci nawet 5-6 m, trze-
barecznieprzenies¢ na drugistos, uktadajgc
przektadki pomiedzy kolejnymi warstwami.
Srednio czterech, a nawet szesciu pracow-
nikéw zajmowato sie na zmianie tylko takg
pozornie prostg, ale meczgcq operacjg. Raz
robili to szybciej, gdy deski byty cierisze
i krotsze, a innym razem kilka godzin zaj-
mowato przetoZenie stosu ,transportowe-
go” na stos, ktory maégt byc przewieziony do
komor, w ktdrych prowadzony jest proces
termomodyfikacji. Nie sposéb tez pomingé
koniecznosci czgstego rozsortowania stoséw
kupionej tarcicy, pod kgtem grubosci, dtu-
gosci i potencjalnego zastosowania.

—Ito nie koniec przektadania desek —do-

JOULIN

vacuum handhng

WWW.JOULIN.COM

I

PFZ Kubiak-Wasilewski, tddZ, Opolska 33
Jacek Kubiak - kom. 601 299 933

i
prozniow
systemy
manipulacji—

Krzysztof Wasilewski - kom. 500 106 404

§ ey

daje Jarostaw Cieslak. — Bo po procesie mo-
dyfikacji drewna, dla konkretnego klienta,
trzeba ten stos z komory wywiez¢ do hali i...
ponownie przetozy¢, Zeby usungé przektadki.
Dopiero taki stos mozna zapakowac do wy-
sytki. W sumie mamy bardzo duzo operacji
zwigzanych z przektadaniem desek, co uza-
sadniato zakup uktadarki, ktéra wymaga
obstugi przez... jednego pracownika.

Nawet cztery razy szybciej

W hali, gdzie zainstalowana jest uktadarka,
obserwujemy, jak wozkiem dowozony jest
do niej stos desek z komory termomodyfi-
kaciji, zeby przetozy¢ go na stos dla klienta,
pozbawiony dwoch przektadek. Warstw jest
20, a w kazdej od 4 do 7 desek réznej szero-
kosciio dtugosci ok. 3 m. Artur Wisniewski,
kierownik produkcji szybko przelicza, ze to
okoto 1,7 mp tarcicy.

Szerokirozstaw czterechkolumnumoz-
liwia podawanie stosu szeroka strong. Rama
maszyny przytwierdzona jest kotwami na
state do posadzki. Kolumny odpowiadaja
polu pracy mobilnej jednostki chwytajacej,
poruszajacej si¢ na ruchomych szynach,
umieszczonych na stalowej konstrukcji.
Dostepnych jest wiele réznych konfiguracji
ram, ale firma z Wtoszakowic wybrata roz-
wigzanie pozwalajace manipulowaé deski
o dtugosci 6 m, o szerokosci od 60 do 300
mm i grubo$ci od 20 do 60 mm. Pakiety de-
sek moga mie¢ szeroko$¢ 1200 mm.

Przywieziony stos zostaje potozony
na belkach, w obszarze dziatania czterech
podcis$nieniowych chwytakow.

Szerokirozstaw czterech kolumn umozLliwia podawanie stosu szeroka strona.

Na panelu dotykowym szafy sterowni-
czej operator maszyny okresla ilo§¢ warstw
stosu do przetozenia i opcje przenoszenia,
zaznaczajac na przyklad, ze pomiedzy 10.
a 11. warstwa desek juz przetozonych, zosta-
ng potozone przektadki, oraz okreslajac au-
tomatyczna prace z wybrana predkoscia.

— Jest mozliwo$¢ skonfigurowania ma-
szyny za pomocg ekranu dotykowego, tak
aby okresli¢ pozycje podnoszenia i opusz-
czania, liczbe cykli, w ktorych uktadarka ma
dziata¢, zanim sie zatrzyma — potwierdza
Krzysztof Wasilewski, wspotwtasciciel
PFZ Kubiak-Wasilewski, polskiego przed-
stawicielstwa rodzinnej firmy Joulin. — Za-
dania te sg w formie graficznej prezentowa-
ne na panelu, za$ w trakcie pracy na biezgco
podawana jest ilos¢ warstw juz utoZonych.
Parametry sq ustawialne w celu zwieksze-
nia wydajnosci chwytakow.

Po uruchomieniu maszyny, ramie
z czterema podci$nieniowymi chwytaka-
mi automatycznie opuscito sie na pierwsza
warstwe desek, podniosto ja, przesuneto
nad sasiednie pole i delikatnie opuscito oraz
potozyto na dwoch belkach.

W tym czasie operator zdjat z warstwy
dwie przektadki, a ramie z chwytakami wro-
cito nad stos do przetozenia. I cykl powtarza
sie bez przerwy przez okoto 10 min.

— Nie wybraliSmy najszybszego tempa
przektadania, dla lepszego zobrazowania
pracy — ttumaczy Artur Wisniewski. — Dla-
tego okoto 30 s trwata operacja przeniesienia
jednej warstwy. Ale maszyna —jak zapewnia
producent —jest w stanie rozktadac trzy war-
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stwy na minutg, czyli nasz pakiet zostatby
przetozony w okoto 7 min.

— Eatwo to poréwnac z iloscig czasu po-
trzebnego przynajmniej dwém pracownikom
przyrecznymprzektadaniu—moéwi Piotr Cie-
$lak. —KoniecznoS¢ chwytania, przenoszenia
i uktadania kazdej deski oddzielnie zajetaby
przynajmniej pét godziny. Rzadko kiedy by-
taby mozliwos¢ przeniesienia jednorazowo
dwdch-trzech desek. Na pewno tempo pracy
przy manipulacji czwartego czy pigtego stosu
byloby jeszcze mniejsze, zas maszyna zapew-
nia state, wybrane tempo pracy i wymaga ob-
stugi zaledwiejednego pracownika, usuwajg-
cego czy naktadajgcego lekkie przektadki. Co
prawda, producent oferuje zmechanizowanie
i tej czynnosci, ale w naszym przypadku, du-
zej roznorodnosci parametréw tarcicy, sam
producent odradzat takie rozwigzanie. W za-
leznosci od grubosci tarcicy i grubosci prze-
ktadek, trzeba by za kazdym razem ustawiaé
te zgarniaki, wiec nie mozna by duzo czasu
zaoszczedzi€, a inwestycja pochtongtaby do-
datkowe koszty. W takiej firmie jak nasza,
gdzie tych asortymentow jest duzo, to raczej
niemasensu. Natomiast pracujgc z udziatem
tego przenosnika, zyskujemy czas wykonania
manipulacji i zaoszczedzamy na kosztach
pracy czterech-pigciu 0s6b, ktére moglismy
zatrudni¢ na innych stanowiskach, co obec-
nie tez ma swojg dodatkowg warto$¢, bo chet-
nych do prac fizycznych nie ma zbyt wielu.

Lepsza niz... robot

Maszyna nie jest zbyt wymagajaca, gdyz
oprocz stabilnego przytwierdzenia do pod-
toza, zapewnienia standardowego podci-
$nienia do 8 barOw oraz energii elektrycznej
o mocy 16 kW, wymaga jedynie wybrania
programu pracy. Nie wymaga jakiegokol-
wiek sterowania podci$nieniowymi chwy-
takami, bo jej praca jest bliska pracy...
robota. Wszystkie ruchy chwytakéw sg
zaprogramowane i dostosowane do zmniej-
szajacej sie wysokosci stosu rozktadanego
izwiekszajacej si¢ stosu uktadanego.

— Charakterystyczng cechg, bedgcqg
patentem Joulin, jest wyposazenie ukta-
darki w samozamykajgce sig zawory,
ktére pozwalajg na chwytanie réznych
rodzajow i wymiaréw desek, bez koniecz-
nosci ustawiania czy regulowania chwy-
takéw — moéwi Krzysztof Wasilewski.
— Sekwencyjny sposéb obstugi zaworéow
pozwala chwytakom by¢ w petni energo-
oszczednymi, przy zachowaniu wysokiej
odpornosci na zabrudzenia i szybkich
ruchéw roboczych. Automatycznie regu-
lowane zawory zamykajq sie tam, gdzie
nie ma produktéw, natomiast pozostate
zawory sq aktywne. Chwytaki pokryte
sg odpowiednig piankg, wiec manipulujg
produkty porowate, skrecone, formowane
i perforowane. Mata piankowa automa-
tycznie dopasowuje sig i uszczelnia prze-
plyw powietrza, zapewniajgc konieczne
podcisnienie. Odpowiedni dobér genera-
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tora prozni zapewnia kontrole przeptywu
powietrza i poziom prozni. Chwytakom
nie szkodzg pyt, trociny, piasek czy wil-
goc. Nie sq potrzebne jakiekolwiek filtry,
a regulowana czuto$¢ zaworu prowadzi
do przedtuzenia zywotnosci podktadu
piankowego i zwieksza wydajnosc.

— Potwierdza sig, ze chwytaki manipu-
lujg produktami zbyt skomplikowanymi dla
manipulatoréw z przyssawkami i nie ma ko-
niecznosci regulacji w zaleznosci od podno-
szonego produktu —dodaje Artur Wisniew-
ski. — Urzqgdzenie nie tylko jest niewrazliwe
na kurz lub wilgo¢, bo jest mu obojetne, czy
deska jest sucha czy wilgotna, czy jest pro-
sta czy krzywa, bo przenosi catqg warstwe
drewna. Bardzo sie przez to zyskuje, gdyz
ma okreslone tempo pracy. W kazdej chwili
mozna jg zatrzymacé i uruchomié ponownie.
Istotne jest takze, ze chwytaki pokryte pian-
kg nie uszkadzajq desek czy catych warstw.
Nie pozostajg na nich jakiekolwiek slady.

— Natomiast jest tak zaprojektowana,
ze wie, gdzie ma postawi¢ chwytaki, bez
recznego manipulowania — dodaje Piotr
Cieslak. — No i ma bezposrednie potgcze-
nie z dostawcg przez Internet, wiec w razie
potrzeby serwis producenta moze ingero-
waé w oprogramowanie. BraliSmy takze
pod uwage zakup robota, jednak oprécz
tego, ze jest to drozsze rozwigzanie, to jest
problem z zachowaniem bezpieczeristwa
pracy robota. Cate pole operacyjne robota
musi by¢ chronione, wigc w tym obszarze
pracownik nie mégtby uktadac czy zdejmo-
wac przektadek. Rozwigzanie firmy Joulin,
ktdra jest bardzo elastyczna i chetnie wy-
konuje indywidualne zaméwienia klienta,
pomimo kilku standardowych konstrukcji,
zapewnia pracownikowi petne bezpieczen-
stwo, a wszelkie odstegpstwo od zasad na-
kazanego zachowania sie w strefie pracy,
powoduje unieruchomienie przenoszenia.
Mozliwe jest natomiast przebywanie pra-
cownika przy stosie w ciggu kilku sekund
transportu warstwy desek.
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Ramie z czterema podcisnieniowymi chwytakami automatycznie opuszcza sie na warstwe desek.

Jest mozliwos$¢ skonfigurowania maszyny
zapomoca ekranu dotykowego.

Szybko si¢ sptaci

Odpowiedniego rozwiazania do manipulacji
warstw desek wspotwtasciciele tartaku wy-
patrywali podczas zesztorocznych targow Li-
gna. Zapoznali si¢ z ofertami réznych produ-
centow, ale najbardziej stosowne wydato im
sie rozwigzanie francuskiego producenta, na
ktore sie ostatecznie zdecydowali. Zadecy-
dowata tez prostota montazu i eksploatacji.
Do tego stopnia, ze wedtug zaleceri nabywcy
maszyna zostata we Francji rozmontowana,
przygotowana do transportu, a potem stuzby
techniczne tartaku same ja ztozyly, oszcze-
dzajac na kosztach montazu.

Szybkos¢ pracy francuskiej maszyny
jest taka, Ze obecnie rzadko sie zdarza,
zeby musiata pracowacé caty dzien. Jeden
transport samochodowy jest w stanie
przetozy¢ w ciagu 4 godzin.

— Jestesmy po kilkumiesiecznej eksplo-
atacji bardzo zadowoleni z tego zakupu —
stwierdzaja zgodnie Piotri Jarostaw Cie-
Slakowie. — Z naszych symulacji wynika,
ze w ciggu maksymalnie trzech lat ta inwe-
stycja powinna sie zwrdci¢. A moze nawet
w krotszym czasie, gdyz wszystko zalezy
od wysokosci wynagrodzen. Mamy Swiado-
mos¢, ze bedq rosty stawki ptac, i wyelimi-
nowanie ptac czterech czy pigciu 0séb czy-
ni zakup uktadarki w petni uzasadniony.
Przeciez te cztery osoby zostaty przesunigte
do innej pracy, bo — tak jak inne firmy — tez
cierpimy na brak pracownikow.
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Automatycznle regulowane zawory w chwytakach zamykaja sie tam, gdzie nie ma produktéw,
natomiast pozostate zawory sg aktywne.

Stan stosow po okoto pieciu minutach pracy uktadarki.
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