DECKER HOLZ

Stapeln leicht gemacht

Neue Vakuumanlage sorgt fiir saubere Pakete

& & @ Martina Néstler

,Klingt zwar einfach, ist es aber nicht! Was
bei Nadelholzsdgewerken mit einer Ge-
schwindigkeit von mehr als zehn Lagen pro
Minute funktioniert, schaut bei Laubholzbe-
trieben ganz anders aus. Das Sdgewerk De-
cker im hessischen Volkmarsen schneidet
rund 20.000fm/J Buche, {iberwiegend fiir die
Méobel- und Treppenindustrie. Die frisch ge-
schnittenen Buchenbretter beziehungs-
weise die Ware aus den Dampfkammern
wurden bisher mit einer sehr einfachen Sta-
pelanlage zu sauberen Paketen geschichtet.
Der bedeutende Knackpunkt: Die notwendi-
gen Stapellatten legte ein Mitarbeiter hén-
disch auf. ,Die Leistung ist damit stark von
der Tagesverfassung der jeweiligen Person
abhingig, die fiir die Anlage zustdndig ist.
Auflerdem landen die Latten auch schon
mal schief auf dem Stapel. Das ist nicht
schon’, berichtet Geschiftsfithrer Michael
Decker. Aus diesen Griinden suchte der Sa-
ger seit Langerem eine Losung.

Erneut Zuschlag erhalten

Fiindig wurde Decker bei WJS aus Neu-
wied-Engers/DE. Das Unternehmen hat seit
sieben Jahren die Vertretung des franzosi-
schen Vakuumspezialisten Joulin, Etampes,
im deutschsprachigen Raum inne. Bereits
im Vorjahr realisierte WJS gemeisam mit
Joulin eine Stapelanlage fiir besdumte Bret-
ter (s. Holzkurier Heft 26/16, S. 16). Aufgrund
der guten Zusammenarbeit sowie der rei-
bungslosen Technik entschied sich Decker
erneut fiir eine Anlage aus Frankreich. Fiir
die Planung und die Projektabwicklung war
Vertriebspartner WJS zustédndig. , Die Beson-
derheit fiir uns war die automatische Latten-
legung. Das Lattenmagazin legt je nach Vor-
gabe bis zu 13 Latten automatisch  erldutert
Roland Schroder, zusténdig fiir den Verkauf
bei WJS. Das Joulin-Vakuumgerat muss auch
unbesdumte Ware rasch und sicher trans-
portieren. ,Entsprehend des Waldkanten-

verlaufs tauchen in einer Lage grofie Liicken
auf, welche aber fiir die Joulin-Greifer kein
Problem darstellen’; verweist Schroder beim
Besuch bei Decker auf den sauberen Ablauf.

Die neue Stapelanlage muss Bretter von
2,3 bis 4,7m Lange, 100 bis 750 mm Breite so-
wie 20 bis 100mm Stdrke zurechtkommen.
Dementsprechend betrégt das maximale La-
gengewicht450kg. Als Zielleistung definierte
man zwei Lagen pro Minute.

Aufgabeseitig gibt es einen Puffer fiir drei
Pakete. Damit konnen die Staplerfahrer die
Anlage relativ leicht mitbestiicken. Ein Mit-
arbeiter kiimmert sich um die Befiillung des
Lattenmagazins und iiberwacht die gesamte
Anlage. Die Vakuumgreifer positionieren die
Holzlage auf einem Hubtisch. Wihrend die
Greifer bereits um die néchste Lage unter-
wegs sind. Ist das Paket fertig, fahrt es auto-
matisch aus der Anlage auf einen Puffer, wo
sie der Staplerfahrer wieder abholt. ,Joulin
baut die Vakuumgreifer einfach, aber sehr
stabil. Damit sind sie wartungsarm’, verweist
Schroder auf einen wesentlichen Vorteil. Die
franzdsischen Techniker konnen aber bei
Anderungswiinschen jederzeit online auf
die Anlage zugreifen.

,Unser Mitarbeiter ist jetzt wesentlich ent-
lastet. AufSerdem sind wir mit der neuen Sta-
pelanlage deutlich schneller sagt Decker
und freut sich. Der Ablauf bei der Stapelung
istWJS gemeinsam mit Joulin tadellos gelun-
gen. /!

0 Die Vakuumgreifer nehmen lagenwei-
se die Buchenbretter und legen sie auf einen
Hubtisch, die Greifer halten die schwere Ware
miihelos fest (kl. Bild)

g Das Lattenmagatzin féihrt von links (iber
den Stapel und platziert je nach Vorgabe die
Latten automatisch

e Roland Schréder von WJS mit Sdgewerksin-
haber Michael Decker vor der Paketzufiih-
rung bei der neuen Anlage




