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Klein, aber oho

Vakuumanlage bedient Hobelmaschine mit keilgezinkten Lamellen

4 & @ Martina Nostler

Seien Sie mal ehrlich: Betrachten Sie bei
einer Werksbesichtung ein Vakuumhebege-
réat genauer? Auf den ersten Blick sieht ein
solches simpel aus: Aufgehdngt auf Traver-
sen bewegt es mithilfe von Unterdruck Bret-
ter oder Holzelemente von A nach B. Dass es
nicht ganz so einfach ist beziehungsweise
dass diese Losung dennoch eine bedeu-
tende Rolle einnimmt, beweist die Installa-
tion bei Rothmund Holz in Klettgau/DE.
Markus und Friedrich Rothmund betreiben
dort ein Sdgewerk, ein Leimholzwerk sowie
eine Weiterverarbeitung (Fensterkanteln/
Baulatten), welche als eigene Gesellschaften
unabhingig voneinander agieren. Sie sind
aber nicht nur aufgrund des gleichen Stand-

ortes untrennbar miteinander verbunden:
Das Sdgewerk bedient zu 100% die Leim-
holzfertigung sowie die Weiterverarbeitung.

Rund 18.000m? Leimholz erzeugen die
Briider Rothmund jahrlich im Zweischicht-
betrieb. Heuer konnte aufgrund der Auf-
tragslage die Menge von BSH jene von KVH
ubertreffen. In dem Geschaft ist man seit 15
Jahren aktiv. Die damals angeschafften Anla-
gen laufen noch immer zu vollen Zufrieden-
heit von Markus Rothmund.

Konzept iiberzeugte

Da die Produktionsmenge in den vergange-
nen Jahren aber kontinuierlich gewachsen
ist, investierte man Anfang 2015 in eine Va-

o Demonstrierten beim Holzkurier-Besuch die Anlage: Roland Schréder von WJS, Geschdftsfiihrer
Markus Rothmund und Mitarbeiter Primin Kern (v. li.)

rechts die Zufiihrung in die Hobelmaschine
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Mafigenau eingepasst: Joulin hatte nur eine lichte Hohe von 3,3 m, links im Bild das Lamellenlager,

Das Joulin-Vakuumtransportgerdt bewegt Ldngen bis 13 m und ein Gewicht bis 500 kg

Fest im ,Griff": Aufgrund der Technik muss nicht die gesamte Saugplatte am Holz aufliegen

kuumanlage. Diese istim Bereich der Zufiih-
rung vor der Lamellenhobelmaschine im
Einsatzund bedient diese Anlage

jetzt wesentlich flexibler als die

manuelle Beschickung zuvor.

Rothmund entschied sich

fiir eine Anlage von Joulin,

Etampes/FR. WJS aus
Neuwied-Engers/DE hat
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seit sieben Jahren die Vertretung von Joulin
im deutschsprachigen Raum und wickelte
auch das Projekt in Klettgau ab. Rothmund
begriindet seine Entscheidung: ,Joulin bot
uns das beste Preis-Leistungs-Verhaltnis. Zu-
dem {iberzeugte uns das Konzept und die
Planung. Joulin passte die Vakuumanlage
genau unter einen vorhandenen Quertrans-
portein. Im Bereich des Lamellenlagers und
der Zufiihrung stehen in der Hohe lediglich
3,3m zur Verfiigung. Joulin konnte die An-
lage gemifs den Wiinschen von Rothmund
realsieren und kann noch Pakete bis 1,2m
Hohe entstapeln.

Die Lamellenhobelmaschine lésst sich
von drei Seiten beschicken: Von oben kom-
men die ,frisch keilgezinkten Lamellen
iiber einen Paternoster auf das Niveau der
Hobelanlage. Bei den anderen beiden Va-
rianten kommt die neue Joulin-Vakuuman-
lage zum Einsatz: Rothmund kann noch
iber eine andere Anlage keilgezinkte Lamel-
len fertigen. Diese gibt ein Mitarbeiter paket-
weise auf einen Rollengang auf und entsta-
pelt sie mit der Joulin-Anlage. Die dritte
Variante ist die Entnahme aus dem Zwi-
schenlager beziehungsweise dessen Beschi-
ckung.
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Bis 500 kg sicher bewegen

,Der Vakuumheber schafft bis zu sechs Takte
pro Minute’, erkldrt Roland Schroder, zu-
stdndig fiir den Verkauf bei WJS. Die Anlage
bewegt Holzteile von 5 bis 13 m Lénge, 80 bis
310mm Breite und 24 bis 165 mm Stirke. Bei
solchen Dimensionen muss auch die Hebe-
kraft entsprechend ausgelegt sein. ,Bis zu
500kg sind kein Problem’, bekréftigt Schro-
der. Das Besondere beim Joulin-System: Auf-
grund der ausgereiften Vakuumtechnik
muss der Greifer das Holz nicht vollstindig
erfassen (s. Bild 4). Ventile verschlie3en die
nicht benoétigten Ausldsse, sodass beim
Transport im wahrsten Sinne des Wortes
nichts verloren geht. Die Joulin-Anlage ldsst
sich ebenso im Automatikbetrieb fahren:
»Der Bediener teilt dem System das zu ent-
stapelnde Paket mit und auf welche Position
die Lamellen abgelegt werden miissen. Die
Anlage arbeitet die Anweisung selbststdndig
ab, ohne, dass ein Mitarbeiter dabei sein
muss’, fithrt Schroder bei der Besichtigung
aus.

Rothmund ist mit der Joulin-Anlage sehr
zufrieden. Und auch die Mitarbeiter bestéti-
gen deren tadellosen Ablauf im téglichen
Einsatz. //

INFO

WIEDER HOBELMASCHINEN
AUS SCHWEDEN

WJS vertritt neben Joulin die Unterneh-
men Kvarnstrands fiir Hobelwerkzeuge,
Hall System fiir Hobelmechanisierun-
gen, Sortieranlagen und Lackierstral3en,
Maskinson fiir Schrumpffolienmaschi-
nen und WSAB fiir Trennbandsdgen und
Hobelmaschinen.

Hinter WSAB verbirgt sich die ehemalige
Konstruktions- und Serviceabteilung
von Waco Jonsered, die das friihere
schwedisch Know-how von Hobelma-
schinen und Trennbandsdgen weiter-
fiihren und optimieren wird. Die ersten
produzierten Sédgen laufen bereits er-
folgreich in Deutschland. Die ersten Ho-
belmaschinen mit Vorschubgeschwin-
digkeiten von 20 bis 400 m/min und
Arbeitsbreiten bis 300 mm sind in der
Planung und werden von WSAB bezie-
hungsweise WJS in Kiirze vorgestellt.
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